
Línea de atención al ciudadano, empresario y línea RQRS: 
-Bogotá: +(57) 601 7366060 -Línea gratuita y resto del país: 018000 910270   
Dirección del Centro: Cra. 30 # 17b - 25 sur, Complejo Sur - Bogotá

Portafolio de
Servicios 

Portafolio de
Servicios 

Formación Titulada Presencial

Centro de Materiales
y Ensayos 
Regional Distrito Capital



InformaciónInformación
PERARIO

ÉCNICO

  ROFUNDIZACIÓN 
 ÉCNICA

 ECNÓLOGO

O

T

T

T
P

Modalidad Presencial 

    ROGRAMAS DE
    ORMACIÓN   
    ITULADA 

PP
FF
TT

Formación Profesional IntegralFormación Profesional IntegralFormación Profesional Integral



T
É
C
N
I
C
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DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Domina el mundo digital!

Aprende a instalar, configurar y
mantener equipos; resuelve problemas
informáticos, asegura el funcionamiento
óptimo de redes y protege los datos de
amenazas cibernéticas.

SS TTISTEMAS     ELEINFORMÁTICOS 

Requisitos
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O

DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Únete a la revolución tecnológica!

Con nosotros aprende a construir
software desde cero, diseñando
algoritmos e interfaces de aplicaciones,
y solucionando problemas de manera
eficiente.

PP SSROGRAMACIÓN DE       OFTWARE

Requisitos
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DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

ROCESAMIENTO DE DATOS PARA
MODELOS DE INTELIGENCIA ARTIFICIAL

PP

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Conviértete en el arquitecto de los
datos que impulsan el futuro!
Aprende a limpiar, organizar y preparar
datos crudos y transfórmalos en
información valiosa para crear modelos
de inteligencia artificial.

Requisitos
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DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

OLDADURA DE PRODUCTOS
METÁLICOS EN PLATINA 

SS

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Une metales con maestría!

Descubre los secretos de la soldadura
en platina creando piezas de alta
calidad y aprende las técnicas
especiales para unir metales de forma
precisa y resistente.

Requisitos
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O

DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

RAZADO, CORTE, CONFORMADO Y
ARMADO EN PRODUCTOS METÁLICOS 
TT

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Descubre el mundo de la fabricación
metálica!
Combina habilidades técnicas y
creatividad para diseñar y ensamblar
estructuras metálicas utilizando
diferentes herramientas.  

Requisitos
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DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Construye estructuras de metal
increibles!
Con nosotros aprende a cortar, soldar y
ensamblar metales para construir todo
tipo de objetos, creando piezas únicas y
perzonalizadas. 

CC MMARPINTERÍA       ETÁLICA

Requisitos
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DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

      NSPECCIÓN DE MANTERIALES CON  
   PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS

II

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Se el guardián de la calidad!

Aprende a garantizar la seguridad y
durabilidad de productos y estructuras,
evitando accidentes, fallas y anomalías
en las soldaduras; utilizando tecnología
avanzada sin dañar los materiales.

Requisitos



LISTAMIENTO DE LABORATORIO DE    
 NÁLISIS Y ENSAYOS PARA LA INDUSTRIA        

T
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I
C
O

DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

AA
9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Construye los cimientos de grandes
descubrimientos!
Aprende a preparar, equipar y operar
laboratorios según protocolos y
normatividad para realizar pruebas y
análisis en el sector productivo.

Requisitos
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C
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DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

ECUPERACIÓN DE RESIDUOS
SÓLIDOS PLÁSTICOS

RR

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Dale una segunda vida al plástico!

Con nosotros domina las técnicas de
separar, limpiar y procesar residuos
plásticos, transformándolos en materia
prima para nuevos productos y
promueve la calidad ambiental.

Requisitos
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DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

ODELADO        PARA LA INDUSTRIAMM

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Diseña el mundo que te rodea!

Aprende a diseñar y desarrollar
productos en 3D para una amplia gama
de industrias utilizando softwares
especializados. 

3D3D  

Requisitos



T
É
C
N
I
C
O

DURACIÓN

15
Meses

Detalles para Técnico en 

      ABRICACIÓN Y MANTENIMIENTO DE
PRODUCTOS CON MATERIALES COMPUESTOS
FF

9no.
BACHILLERATO

9 meses Etapa Lectiva      +    6 meses Etapa Productiva

Afiliación EPS

¡Domina los materiales del mañana!

Con nosotros aprende a fabricar y
reparar productos de alta tecnología
con materiales super resistentes y
ligeros como la fibra de vidrio y de
carbono.

Requisitos



DURACIÓN

3
Meses

Detalles para Profundización Técnica en 

       OLDADURA DE TUBERÍAS DE ACERO AL
CARBONO CON PROCESO GTAW Y SMAW
SS

SOLDADURA
Afiliación EPS

¡Domina el arte de unir metales!

Adquiere conocimientos y habilidades
específicas para soldar tuberías de acero
al carbono en diferentes posiciones y
espesores, garantizando la seguridad y la
eficiencia. 
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Requisitos



DURACIÓN

3
Meses

Detalles para Profundización Técnica en 

          OLDADURA DE TUBERÍAS DE ACERO
AL CARBONO CON PROCESO SMAW
SS

SOLDADURA
Afiliación EPS

¡Especializate en tuberías de acero !

Domina la técnica de la soldadura SMAW
y construye infraestructuras críticas
como oleoductos, gasoductos y redes de
agua garantizando la calidad y seguridad
de las instalaciones.
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TÉCNICO en

Requisitos



Prueba Saber 11

21 meses Etapa Lectiva     +    6 meses Etapa Productiva

DURACIÓN

Detalles para Tecnólogo en 

      UPERVICIÓN DE LA FABRICACIÓN DE
PRODUCTOS METÁLICOS SOLDADOS
SS

11oBACHILLERATO
Afiliación EPS

¡La calidad y la eficiencia en sus
manos!
Planifica, organiza y controla las
operaciones de fabricación de productos
metálicos soldados, asegurando la
eficiencia y la calidad.

T
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N
Ó
L
O
G
O

Requisitos 27
Meses





El camino al éxito se construye con trabajo
y dedicación

¡El SENA te ayuda a alcanzarlo!¡El SENA te ayuda a alcanzarlo!¡El SENA te ayuda a alcanzarlo!

Ing. Ruben Dario Montoya Zapata 
Subdirector Centro de Materiales y
Ensayos 

vbarrientos@sena.edu.co

Ing. Victor Barrientos Sossa 

Coordinador Académico 

rdmontoyaz@sena.edu.co

Línea de atención al ciudadano, empresario y línea RQRS: 
-Bogotá: +(57) 601 7366060 -Línea gratuita y resto del país: 018000 910270
Dirección del Centro: Cra. 30 # 17b - 25 sur, Complejo Sur - Bogotá
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Servicios de Laboratorio 
Centro de Materiales y Ensayos – SENA 

Regional Distrito Capital



Servicios

Avenida Carrera 30 No. 17B-25 Sur – Bogotá D.C.

Apoyo a la Formación Profesional Integral de 
los aprendices del SENA.

Soporte a los proyectos de investigación de 
los semilleros de investigación del Centro de 
Formación y en convenio con otros Centros y 
Entidades de Educación Superior.

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Alcance de acreditación

Avenida Carrera 30 No. 17B-25 Sur – Bogotá D.C.
http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Con la acreditación de los laboratorios del Centro de 
Materiales y ensayos, logramos que nuestros resultados 
sean confiables y aceptados a nivel nacional , garantizando 
que nuestros laboratorios sean competentes para la 
industrial y trabajando constantemente por la mejora 
continua de nuestros procesos.

https://onac.org.co/certificados/17-LAB-008.pdf        

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html
https://onac.org.co/certificados/17-LAB-008.pdf


Laboratorio Espectrometría

Avenida Carrera 30 No. 17B-25 Sur – Bogotá D.C.

El ensayo por fluorescencia de rayos X (FRX) con equipo portátil, 
se emplea para la caracterización de materiales metálicos: base 
hierro, cobre aluminio, níquel, estaño, plomo, titanio, aleaciones 
con metales preciosos, entre otros; así mismo permite analizar 
la composición química de minerales e identificar  metales que 
puedan representar riesgo para la salud y el medio ambiente 
presentes en productos plásticos.

Está técnica es alterna al ensayo de espectrometría de emisión 
óptica por chispa y al igual que ésta, reporta la composición 
química de los elementos presentes en porcentaje, con la 
excepción de que no se reporta el contenido del elemento 
carbono para aleaciones ferrosas, tal como aceros y fundiciones.

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Fluorescencia de rayos X

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Avenida Carrera 30 No. 17B-25 Sur – Bogotá D.C.

Laboratorio Espectrometría

El ensayo por Espectrometría Infrarroja por 
Transformadas de Fourier (FTIR), mediante la técnica de 
reflectancia total atenuada (ATR), se emplea para la 
caracterización, identificación o verificación de materiales 
y compuestos poliméricos, plásticos, orgánicos, 
farmacéuticos, agroquímicos e inorgánicos, sólidos o 
líquidos.

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Espectrofotometría infrarroja (FTIR)

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Avenida Carrera 30 No. 17B-25 Sur – Bogotá D.C.

Laboratorio Espectrometría

El ensayo de espectrómetrotría de emisión por chispa 
(OES, Optical Emission Spectrometer) es un equipo 
utilizado en el análisis de composición química de 
metales y aleaciones. Se basa en la técnica de 
espectrometría de emisión óptica (OES), donde se excita 
la muestra mediante una chispa eléctrica para identificar 
y cuantificar los elementos presentes.

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Espectrómetro de emisión por chispa

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Laboratorio de Metalografía

Avenida Carrera 30 #17B-25 Sur

Mediante esta técnica es posible la observación de diversos materiales con el 
fin de identificar morfologías que por técnicas ópticas no es posible. 
Adicionalmente,  se pude realizar la caracterización química elemental de las 
fases observadas en el material, gracias a una sonda EDS  (Espectroscopia 
de energía dispersiva de rayos X).

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Microscópio Electrónico de Barrido SEM 

Microscopio Metalográfico Óptico

El laboratorio cuenta con un Microscopio Metalográfico Óptico, con 
aumentos desde 50X hasta 1500X y una cámara digital con software para 
análisis de imágenes, donde se pueden ejecutar los siguientes ensayos:
 Análisis de grafito en fundiciones grises y nodulares.
 Análisis microestructural, determinación de tamaño de grano, fases 

presentes, determinación de inclusiones no metálicas, medición de 
espesores de capa y recubrimientos.

Microscopia Electrónica de Barrido (SEM): 

Microscópio Metalográfico Óptico: 

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Laboratorio de Metalografía

Avenida Carrera 30 #17B-25 Sur

El laboratorio cuenta con un durómetro que  permite medir la dureza en las escalas 
HRC y HRB para materiales metálicos. Los ítems de ensayo de dureza debe tener 
espesores sugeridos en la norma ASTM - E18, con superficies planas y con caras 
paralelas, la cara sobre la cual se requiere el ensayo no puede ser una superficie 
cilíndrica.

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Durómetro

Micro durómetro

El laboratorio cuenta con un microdurómetro que  permite medir la microdureza en 
escala Vickers en materiales metálicos, sobre fases o microconstituyentes 
específicos. Los ítems deben estar preparados metalográficamente y tener superficies 
planas y con caras paralelas, 

Dureza: 

Microdureza: 

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Avenida Carrera 30 #17B-25 Sur

Laboratorio de Ensayos Mecánicos

El laboratorio cuenta con una máquina universal de ensayos 
mecánicos con capacidad hasta 50 tnf (490000 N) 
permitiendo ensayar probetas de hasta 25 mm de diámetro.
Se llevan a cabo pruebas destructivas de tracción en varillas 
y platinas bajo la Norma ASTM E8-E8M, ensayos de 
compresión y flexión, doblez guiado para calificación de 
procedimientos de soldadura y de soldadores, de acuerdo 
con los códigos: API, AWS y ASME.

Los ítems para ensayos mecánicos deben ser suministrados 
por el cliente y estar preparados de acuerdo con las 
especificaciones de la Norma o Código que aplique. 

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Máquina Universal de Ensayos 
SHIMADZU UH50A (49 KN)

Tracción, compresión, flexión y doblez guiado: 

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Avenida Carrera 30 #17B-25 Sur

Laboratorio de Polímeros

El laboratorio  cuenta con una 
máquina universal de ensayos 
con capacidad de 5000 N, 
para ensayos mecánicos en 
materiales poliméricos.
Los ítems para ensayos 
mecánicos deben ser 
suministrados por el cliente y 
estar preparados de acuerdo 
con las especificaciones de la 
Norma o Código que aplique. 

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Máquina Universal de Ensayos
BESMAK (5 kN)

Tracción y compresiónEl laboratorio cuenta con un 
durómetro que  permite 
mediciones en escala Shore para 
materiales poliméricos; los ítems 
de ensayo de dureza deben 
tener espesores sugeridos en la 
norma ASTM - D2240.

Dureza

Durómetro tipo Shore

Balanza Analítica

Se realiza determinación de 
pesaje y determinación de la 
densidad por el método de 
Arquímedes, para plásticos 
solidos de forma tales como 
láminas, tubos o artículos 
moldeados con una masa 
inferior a 50 gramos.

Densidad

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html


Condiciones de los Servicios de Laboratorio

Avenida Carrera 30 #17B-25 Sur

La entrega del informe se realiza: personalmente, por correo 
electrónico, el tiempo de respuesta para entrega de informes 
de resultados se especifica en la cotización enviada a cada 
cliente, de acuerdo con el análisis de capacidad de los 
laboratorios. La norma o método de ensayo aplicable se 
especifica en la cotización enviada a cada cliente, de acuerdo 
con el tipo de ítem y características del ensayo que soliciten.

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html 

Contacto:
Avenida Carrera 30 No. 17B - 25 Sur Bogotá D.C.
NIT 899 999034 - 1
Adriana Herrera Parra
E-Mail: laboratoriocme@sena.edu.co
Móvil: 312 5775463
Ing. Mauro Enrique Hernández Castillo
E-Mail: mauhernandez@sena.edu.co 
Movíl: 313 8936602

SENA

http://materialesyensayosena.blogspot.com/p/servicios-tecnologicos.html
mailto:laboratoriocme@sena.edu.co
mailto:mauhernandez@sena.edu.co


Centro de Materiales y 
Ensayos.  
Regional Distrito Capital      

2025
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Grupo de Investigación 
Centro de Materiales y 
Ensayos GIMES



ESQUEMA ORGANIZACIONAL
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PLAN OPERATIVO
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Semillero de Investigación en Materiales
Compuestos y Polímeros - SIMCOMP



Participación en eventos de divulgación
Científica y tecnológica



Organización de eventos de divulgación 
tecnológica e innovación - CME



Eventos de divulgación tecnológica en 
modalidad virtual



Alianzas Estratégicas



Producción generada por el Grupo GIMES
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Proyecto: Fabricación de paneles solares 
flexibles
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Proyecto: Fabricación de paneles solares 
flexibles
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Proyecto: Fabricación de paneles solares 
flexibles
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